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Ludger Eilhard-Chrobak

Liebe Leserin, lieber Leser,

vor etwa einem Jahr habe ich an
dieser Stelle noch von einer zarten
Pflanze Aufschwung gesprochen.
Ich habe mich geirrt.

Die Konjunktur ist deutlich schnel-
ler und stédrker angesprungen
als erwartet und wir kénnen uns

,, JUMBO*

Im Auftrag eines Kunden fertigten wir
ein Maschinenbett fiir eine GroRfras-
maschine mit wahrhaft stolzen Ma-
Ben. Unser Jumbo ist 10 m lang, 2,50 m
hoch und ebenso breit. Er bringt stolze
20 Tonnen auf die Waage und wird wie
seine bereits davor gelieferten ,Kolle-
gen” seinen Dienst bei einem grofRen
deutschen Maschinenbauer versehen.

heute iiber volle Auftragsbiicher
freuen. Durch das schwere Jahr
2009 — auch das muss einmal
gesagt werden — sind wir auch
mit Hilfe der Politik und der oft
gescholtenen Amter gekommen.
Die Agentur fiir Arbeit zeigte sich
flexibel und kundenorientiert bei
der Umsetzung von Kurzarbeits-
MalSnahmen, biirokratische
Hiirden wurden deutlich tiefer
gelegt. Dieses Umdenken hat der
deutschen Wirtschaft gut getan.

Zur Zeit beklagen wir einen Man-
gel an qualifizierten Mitarbeitern.
Im Hinblick auf die kommenden
Jahre haben wir erneut per

1. August zwei neue Azubis an
Bord geholt und bilden nunmehr
insgesamt 6 junge Menschen in
anspruchsvollen, zukunftsorien-
tierten Berufsfeldern aus.
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Wir glauben, es ist der richtige
Ldsungsansatz, selbst auszubilden
und damit die Qualitét unseres
Personals weiter hoch zu halten.

Auf ihr Interesse, Ihre Anfragen
und auf weiter gute Zusammen-
arbeit freut sich lhr Team von
ACCENT Metalltechnik GmbH und
Ihr Ludger Eilhard-Chrobak

Fiir Infos und Anfra
Kontaktdaten

Fon 029529747
Fax 02952 /9741 .99

mfo@accent-metalltechnik.de
www.accent-metalltechnik.de

gen hier unsere




,, JUMBO*¢

Der erneute Auftrag ist ein Beweis fiir die
hohe Kundenzufriedenheit mit unserer
Prézisionsarbeit, fiir die sich Accent-
SchweilR-Ingenieure richtig ins Zeug ge-
legt haben.

Nach Laserzuschnitten, Schweil3- und
Montagearbeiten erfolgt das Finish und
anschlieBend die Verfiillung mit Beton, um
ausreichende Steifigkeit und Standfestig-
keit fiirs Maschinenbett zu gewahrleisten.
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Viel Platz auch fiir groRe Teile, moder-
ne Maschinenausstattung, kompetente
Mitarbeiter mit einem engagieren Team
haben wieder einmal dafiir gesorgt, dass
ein ,GrofRauftrag” zur Zufriedenheit aller
Beteiligten piinktlich unser Werk verlas-
sen konnte.

Wir machen das fiir Sie




